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ANEXE :

1. Specificatie tehnica STP - AZ - 14 - 1: Anod de zinc pentru protectie

catodica si legare la pamant;

2. Specificatie tehnica STP - CD - 16 - 1: Cablu de cupru cu izolatie PVC si
manta CYY 1 x 25 mm2;

3. Specificatie tehnica STP -CB - 17 — 1: Cablu de cupru cu izolatie PVC si
manta CYY 1 x 6 mm2;

4. Specificatie tehnica STP - PS - 76 - 1: Priza metalica speciala;

5. Specificatie tehnica STP - |IA - 191 - 1: Izolatie anticorosiva cu benzi de
polietilena aplicate la rece.

6. Specificatie tehnica STP — PE — 198 — 1:  |zolatie polietilena extrudata pentru
conducte metalice ingropate (tevi

preizolate)
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7. Specificatie tehnica STP —MS — 199 — 1:

8. Specificatie tehnica STP — BT — 201 — 1:

9. Specificatie tehnica STP — MR — 202 — 1:

10. Specificatie tehnica STP - EC - 81 — 1:
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Manson termocontractil pentru
izolarea anticoroziva a zonelor de
sudura ale cupoanelor si
tronsoanelor de conducta

Banda termocontractila pentru
izolarea anticoroziva a constructiilor
metalice ingropate.

Materiale pentru repararea izolatiei
din polietilena extrudata si materiale
termocontractile a constructiilor
metalice ingropate.

Dispozitiv de protectie si decuplare

electrica.
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- CAIET DE SARCINI -

IZOLATIE ANTICOROSIVA

PROTECTIE CATODICA S| LEGARE LA PAMANT

PROIECT NR. 160/3408 Et.1
FAZA : PT + CS + DE
1. GENERALITATI

Caietul de sarcini este parte componenta a proiectului tehnic, continutul acestuia
dezvoltdnd in scris elementele tehnice mentionate in planurile proiectului si prezinta
informatii, precizari si prescriptii complementare planurilor, pentru a asigura realizarea
unei protectii anticorosive sigure pentru constructiile metalice ingropate care fac obiectul
acestui proiect.

Protectia anticorosiva pentru constructile metalice ingropate ce fac obiectul

prezentului proiect se compune din :

a) Protectie pasiva
Protectia pasiva se realizeaza prin separarea suprafetei metalului fatd de mediul
inconjurator (solul) prin aplicarea unui sistem de izolare cu polietilena extrudata si

materiale termocontractile.

b) Protectie activa (protectie catodica) si legare la paméant

Pentru egalizarea potentialului metalului conductei la zona conducta
veche/conducta noua , se vor monta grupuri de anozi de zinc . Montarea acestor grupuri
de anozi vor elimina posibila aparitie a diferentei de potential datorata atat tipurilor diferite
de materiale (otel) cat si faptului ca metalul conductei care nu se inlocuieste are alt
potential fata de metalul conductei noi. Protectia activa locala (la zona de sudura)
conducta veche / conducta noua se realizeaza prin montarea unui grup de anozi de zinc
in pichetii topo 1 si 98 — plan SO-2634.
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Protectia Tmpotriva coroziunii exterioare a constructilor metalice ingropate
(conducte, tuburi metalice protectoare, robineti) este necesara deoarece :
- asigura exploatarea Tn conditii de siguranta, fara avarii provocate de coroziunea
exterioara,
- permite operatii de supraveghere - intretinere a starii materialului tubular cu
tehnologii si metode specifice, putin costisitoare.
c) Lucrari conexe - care protejeaza structurile metalice Tmpotriva sarcinilor
electrostatice, a descarcarilor atmosferice precum i a a curentilor de dispersie din sol

proveniti din surse exterioare.

Aceste lucrari se executa intr-o forma compatibila cu protectia catodica.

2. NECESITATEA S| OPORTUNITATEA LUCRARILOR

Avéndu-se in vedere importanta conductei proiectate, precum si prevederile
SR 7335/12 — 98 sl Normativului | 14 - 76 este necesara si obligatorie realizarea protectiei

anticorosive pasive si active pentru conducta metalica ingropate.

3. EXECUTIA LUCRARILOR

3.1. PROTECTIA ANTICOROSIVA PASIVA

3.1.1. Pregatirea suprafetelor metalice pentru izolare
Conducta utilizata pentru aceasta lucrare este conducta preizolata cu izolatie de

polietilena extrudata aplicata in fabrica. Atat inainte de aplicarea izolatiei in fabrica, cat si
la aplicarea mangoanelor termocontractile la zonele de sudura trebuie sa se tina cont de

urmatoarele conditii :

e inainte de aplicarea protectiei anticorosive, suprafata conductei va fi
curatata de impuritati (praf, saruri, rugind, contaminanti organici etc), de
bavuri, scorii, tunder si, dupa caz, va fi indepartat stratul de protectie
anticorosiva temporara.

e Toate sudurile si muchiile ascutite ale suprafetei metalice se vor
rotunji prin polizare pentru a permite buna aderenta a primerului $i

izolatiei.
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Se va face degresarea contaminatiilor organice, prin stergere cu laveta
imbibata in substante degresante;

Pentru izolarea in baza (uzind) sau in teren a cupoanelor de conducta,
pregatirea prin sablare pana la gradu! de curatire 2, conform STAS
10166/1-77 (echivalent cu gradul de pregatire SA 2'l, - conform 1SO
8501/1-2007 sau SIS 055900-80).

Pentru izolarea in teren la locuriie de cuplare ale cupoanelor si
tronsoanelor de conducta - pregatirea prin sablare pana la gradul de
curatire "2" (echivalent cu gradul de pregatire SA 2"/, - conform 1SO
8501/1-2007 sau SIS 055900-80).

Pentru izolarea in teren a tuburilor protectoare aferente subtraversarii
drumurilor, precum si la repararea izolatiei - pregatirea prin periere cu perii
mecanizate pana la gradul de pregatire "3", conform STAS
10166/1-77 (echivalent cu gradul de curatire ST3 conform SO
8501/1-2007 sau SIS 055900-80).

Profilul suprafetei va fi de 25 + 50 um.

Dupa curatire, de pe suprafetele metalice se indeparteaza praful cu aer
comprimat curat, fara ulei.

Se interzice izolarea atunci cand umiditatea atmosferica este mai mare

de 85% in spatii acoperite sau 75% in spatii neacoperite si expuse la
intemperii.

Procedura de curatire si pregatire a suprafetelor metalice in vederea
aplicarii izolatiei trebuie sa corespunda prescriptiilor producatorului

materialelor de izolare.

3.1.2.2.Structura izolatiei

Izolatia anticorosiva a conductei metalice ® 10.3/4” ingropatd, mentionata in

prezentul proiect se va realiza cu polietiena extrudata aplicata in fabrica si

materiale termocontractile. La suduri se vor utiliza mansoane termocontractile.

Componenta sistemului de izolare va fi urmatoarea :
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a) Pentru conducta :
e baton mastic (pentru nivelarea suprafetelor, acolo unde este necesar in
vederea aplicarii corecte a izolatiei);
¢ polietilena extrudata aplicata in fabrica ;

e mansoane termocontractile la zonele de sudura.

b) Pentru curbe si pentru repararea izolatiei la punctele de conectare prize de
potential :
e baton mastic (pentru nivelarea suprafetelor, acolo unde este necesar
in vederea aplicarii corecte a izolatiei);
e banda termocontractila pentru reparatii, atat la punctele de
conectare a cablurilor pe conducta cat si la zonele de defect pe
conducta ;

e banda termocontractila pentru izolarea curbelor cu suprapunere 50%.

¢) Pentru tubul metalic protector,conducta de scurgeregi rasuflatori :

e primer /grund;

e banda de izolare contra coroziunii - cu suprapunere 17;

e banda de protectie mecanica - cu suprapunere 1”.

Nota :

e Toate componentele sistemului de izolare se vor achizitiona de
la acelasi producator si vor fi agrementate (omologate) conform
legislatiei in vigoare.

e [zolatia va corespunde Specificatiilor Tehnice STP-PE-198-1; STP-
MR-202-1; STP-MS-199-1; STP-BT-201-1 si STP-IA-191-1.

3.1.3. Aplicarea izolatiei la zonele de sudura (mangoane termocontractile) la
tuburile de protectie si curbe

3.1.3.1 Structura izolatiei

Izolatia anticorosiva ce se aplica in teren va fi dupa cum urmeaza:

» zonele de sudura ale cupoanelor si tronsoanelor se izoleaza anticorosiv cu
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mansoane termocontractile de polietilena;

* curbele se izoleaza anticorosiv cu benzi termocontractile (suprapunere

banda/banda 50%)

Nota :
La izolarea curbelor se va respecta tehnologia indicata de furnizorul materialelor
de izolare.

» tuburile metalice protectoare la subtraversari, se izoleaza anticorosiv cu benzi
adezive aplicate la rece cu suprapunere 1”.

» zonele de conexiune ale cablurilor se izoleaza anticorosiv cu mastic (pentru
nivelarea suprafetelor) si banda termocontractila. in cazul in care decupajul
realizat in izolatia de polietilena extrudata (pentru a putea suda papucul pe
conducta fara a fi deteriorata izolatia pe zonele vecine) este mai mare decéat
latimea benzii termocontractile folositd la reparatie, fasile de banda
termocontractila vor avea o suprapunere de 50%. Se va avea in vedere ca
suprapunerea benzii folosite la reizolare peste izolatia existenta pe conducta pe
fiecare parte a decupajului sa fie de minim 150 mm.

+ reparatiile se realizeaza cu mastic (pentru izolarea suprafetelor) si banda
termocontractila. Se va avea in vedere ca suprapunerea benzii folosite la
reparatie peste izolatia existenta pe conducta pe fiecare parte a zonei ce se

repara sa fie de minim 150 mm.

Materialele de izolare folosite pentru izolarea si repararea izolatiei in teren vor
corespunde Specificatiilor Tehnice STP - MS - 199 - 1, STP - BT - 201 - 1, STP - MR -
202-1, STP-IA-191 -1, anexate.

3.1.3.2.Aplicarea izolatiei in teren
a. Aplicarea benzii termocontractile
e Se pregateste suprafata metalica conform subcapitolului 3.1.1.

e Se incélzeste teava la peste 5°C peste punctul de roua (in cazul conditiilor

climaterice reci);
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e Se infagoara elicoidal banda termocontractila peste suprafata metalica ce se
izoleaza cu suprapunerea banda/banda precizata la punctul 3.1.3.1.

e Se incalzeste de la exterior banda termocontractila pana cand aceasta se
strange pe conductd, astfel incat suprafata izolatd sa fie uniforma, fara
deformari. La aplicare se va avea in vedere ca o incalzire excesiva poate
determina deteriorarea benzii termocontractile.

Suprapunerea izolatiei realizate cu banda termocontractila peste izolatia de
polietilena extrudata va fi de minim 150 mm.

b. Aplicarea mangoanelor termocontractile

e Se pregateste suprafata metalica conform subcapitolului 3.1.2.1.

e Se incélzeste teava la peste 5°C peste punctul de roua (in cazul conditiilor
climaterice reci);

¢ Mansonul termocontractil se aplica la zonele de sudura. Se va avea in vedere
ca, la final, mansonul instalat trebuie sa se suprapuna minim 150 mm peste
izolatia de polietilena extrudata a conductei.

e Se Iincalzeste mansonul termocontracti pana cand acesta se strange pe
conducta, astfel incat suprafata izolata sa fie uniforma, fara deformari. La
aplicare se va avea in vedere ca o incalzire excesiva poate determina

deteriorarea mansonului termocontractil.

c. Aplicarea masticului

Masticul se aplica pentru a netezi zonele neregulate si pentru a mari razele de
racordare.

Este necesar ca intre mastic si materialul de izolare (banda termocontractila,
manson termocontractil) sa nu ramé&na zone cu aer care, ulterior, ar putea duce la

degradarea izolatiei.

d. Aplicarea izolatiei cu benzi adezive
Aplicarea primerului
e Primerul se aplica imediat dupa pregatirea suprafetei metalice a conductei.

e Primerul se poate aplica cu dispozitiv de pulverizare, pensula sau roller, in
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straturi uniforme, fara denivelari sau lipsuri si fara incluziuni de aer sau praf.
e Primerul trebuie sa acopere toate micile neregularitati ale suprafetei metalice,
acordandu-se atentie speciala zonelor de sudura.
e La aplicare, se va tine cont de faptul ca primerul este inflamabil si toxic.
e La aplicarea pe santier, se va acoperi cu primer o suprafata de lungime egala
cu 100 mm, din partea de conducta izolata in baza.
¢ Primerul se considera uscat atunci cand, la apasarea cu degetul :
o este destul de moale ca sa ramana amprenta pe grund;
o este destul de tare ca sa nu se lipeasca de deget.
o Timpul de uscare relativa trebuie sa fie cel indicat de furnizor.

Aplicarea va respecta indicatiile furnizorului de material.

2. Aplicarea masticului

Masticul se aplica pentru a netezi zonele neregulate si pentru a mari razele de
racordare.
Este necesar ca intre primer (grund) respectiv mastic si primul strat de banda sa nu

ramana zone cu aer care, ulterior, ar putea duce la degradarea izolatiei.

3. Aplicarea benzilor de polietilena

* Lungimile de conducta grunduite gi ramase pentru a doua zi vor fi curatate
obligatoriu cu solventul indicat de furnizor si se va aplica o noua
grunduire.

« Banda adeziva de polietilena, pentru protectia anticorosiva, se aplica la
temperatura ambianta imediat dupa uscarea relativa a grundului, pentru:

* combinarea chimica a grundului cu adezivul benzii;

+ prevenirea contaminarii suprafetei grunduite.

« La izolarea locala pe teren, suprapunerea peste izolatia existenta din
statia de izolare trebuie sa se execute pe o lungime de cel putin 150 mm.

» Trebuie sa se acopere mai intai sudurile, apoi restul zonei.

* Urmatoarele straturi de banda se aplica peste prima infasurare
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Nota:

anticorosiva.

Benzile se aplica elicoidal, cu ajutorul unor dispozitive de derulare si
intindere cu unghi de infasurare reglabil, care sa mentina tensiunea in
banda la valoarea indicata de furnizor, cat mai constant posibil.
infasurarea se va aplica cu 50 % suprapunere.

infagurarea benzilor se va executa cat mai omogen posibil, fara incretituri
sau intruziuni de aer.

La terminarea unei role, suprapunerea la innadire va fi de cel putin 150
mm peste cea veche.

Se vor respecta cu strictete instructiunile de aplicare indicate de furnizorul
de material, izolarea realizandu-se cu masgini fixe sau mobile omologate gi

agreate de acesta.

- Toate componentele sistemului de izolare vor fi furnizate de acelagsi producator.
- La aplicarea materialelor de izolare se va respecta cu strictete tehnologia
indicata de producatorul acestora si se vor folosi numai utilaje si materiale

agreate de acesta si omologate conform legislatiei in vigoare.

3.1.4. Manipularea, transportul si stocarea materialului tubular izolat

Manipularea (incarcarea, descarcarea, lansarea) tevilor (conductei) izolate se face

cu macarale sau lansatoare, utilizdnd chingi sau dispozitive care sa nu deterioreze

izolatia.

Transportul tevilor izolate se face pe dispozitive amenajate pe mijlocul de transport

care sa evite deteriorarea izolatiei.

Stocarea tevilor izolate pe traseu in vederea asamblarii prin sudare a conductei se

face pe teren lipsit de corpuri dure sau pe suporturi special construite.

Deplasarea tevilor izolate de-a lungul santului se face in pozitie suspendata in

bratul macaralei sau lansatoarelor.
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3.1.5. Controlul executiei lucrarilor de izolare realizate in teren

Verificarea calitatii izolatiei realizate in teren se face atat inainte de inceperea
aplicarii, cat i in timpul si dupa terminarea aplicarii izolatiei.
- La inceperea lucrarilor se verifica :

e daca aparatura utilizata este in stare de functionare si este corespunzatoare
tehnologiei;

e calitatea produselor puse in opera (toate produsele sa fie insotite de
certificate de calitate, tehnologie de aplicare si reparare si sa se incadreze
in termenul de garantie);

o calitatea suprafetelor de protejat.

- In timpul aplicérii se verifica :
e daca sunt respectate conditiile de mediu ( temperatura, umiditate etc.);
e daca se respecta ordinea si duratele prevazute pentru aplicarea
straturilor componenete ale izolatiei;
e grosimea straturilor componenete ale izolatiei.
- Controlul final consta din :
o verificarea continuitatii $i aspectului izolatiei realizate;
e determinarea grosimii totale;
o verificarea aderentei.
Pentru conformitate, se vor respecta cerintele indicate in  standardele si
normativele in vigoare precum si cerintele producatorului materialelor de izolare.
Constructorul este responsabil atat cu verificarea lucrarilor de izolare executate in

santier, cat si cu verificarea calitatii lucrarilor de izolare executate la furnizor.

Parametrii de calitate ce trebuiesc respectati la izolarea constructiilor
metalice ingropate:

a. Calitatea materialelor

Materialele utilizate la izolare trebuie sa prezinte buletine de calitate.

Pe durata testarii materialelor suspectate ca necorespunzatoare, activitatea de

izolare se intrerupe.
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Aceasta va fi reluata doar cu avizul supervizorului.
Materialele gasite necorespunzatoare vor fi indepartate in termen de 24 de ore din

baza de izolare, santier sau puncte de lucru.

b. Calitatea pregatirii suprafetelor metalice supuse izolarii

Calitatea suprafetelor metalice trebuie sa corespunda prevederilor STAS 10166-77,
verificAndu-se, in principal :

e lipsa corpurilor straine;

e gradul de pregatire a suprafetei metalice;

o defectele de fabricatie a materialului metalic, devenite vizibile dupa pregatirea

mecanica a suprafetei;

c. Calitatea izolatiei
Calitatea izolatiei se verifica prin controlarea urmatorilor parametrii :

e aspect;

aderenta - conform figei tehnice

grosime - conform fisei tehnice;

continuitatea electrica (izotestare fara defecte relevate);

rezistenta de trecere determinata prin masuratori sa fie de minim 1x10° MQ;

strapungere dielectrica: tensiunea de strapungere dielectrica: 25 kV.

d. Repararea izolatiei

Orice punct sau suprafatd care nu respecta cerintele tehnico - calitative se
considera defect de izolatie.

Materialele utilizate la reparare vor fi materiale agrementate pentru repararea
izolatiei de polietilena extrudata in cazul conductelor gi benzi de polietilena aplicate la rece
in cazul tuburilor de protectie la traversari de drumuri, conductelor de scurgere gi
rasuflatorilor.

Reparatia se face prin indepartarea izolatiei vechi si refacerea izolatiei in aceleasi
conditii impuse izolarii.

Dupa refacerea izolatiei, se vor relua verificarile impuse izolatiei.
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3.1.6. Standarde si documente ce trebuiesc respectate la realizarea

lucrarilor de izolare

— STAS 10166/1-77: Pregatirea mecanica a suprafetelor

— DIN 30670-1/1991: Izolatii de polietilena pentru conducte metalice.

— DIN 30672-1/1991 Izolatii cu benzi de protectie anticoroziva gi materiale
termocontractile pentru conducte cu temperatura de
regim pana la 50°C.

- NORME TEHNICE Norme tehnice pentru proiectarea, executia si (2004)
exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale

- GP 035-98 Ghid de protectie, executie si exploatare privind
protectia impotriva coroziunii a constructiilor din otel;

- Normativ | 14-76 Normativ pentru protectia contra coroziunii a
constructiilor metalice ingropate.

— Normativ | 14-76: Normativ pentru protectia contra coroziunii a
constructiilor metalice ingropate

— Norme Metodologice = Manual Metodologic Conpet.

3.2. PROTECTIA CATODICA S| LEGAREA LA PAMANT

3.2.1. Pregatirea pentru protectie catodica

.3.2.1.1. Instalarea prizelor de potential

Pentru masurarea parametrilor electrici de protectie catodica si controlul

functionarii grupurilor de anozi, electrozilor de Ol.Zn s-a prevazut montarea prizelor
de potential speciale tip Conpet ( plan SO-2484).

Prizele de potential vor corespunde Specificatie Tehnica STP - PS - 76 - 0 se va
marca conform STAS 7335/8-85 si cerintelor beneficiarului.

Cablurile prizelor de potential se vor conecta la conductd conform plan DP-3508.
Procedeul de sudura al papucului va fi cel indicat in memoriul tehnologic.

- cablu Cyy 1x25 mm? pentru conexiunile anozi de zinc - priza de potential —

conducta;
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- cablu Cyy 1x6 mm? pentru conexiunile priza de potential (unde prizele sunt
montate pentru mdasurarea potentialelor) — conducta sau priza de potential — tub de

protectie.

Nota :
Cablurile vor corespunde Specificatiilor tehnice STP-CB-17-1 si STP-CD-16-1

anexate.

3.2.1.2. Realizarea izolatiilor speciale

Pentru functionarea in parametrii normali a protectiei catodice este necesara
izolarea electrica a tubului metalic protector fata de conducta la subtraversari.

Izolatia speciald se va realiza cu inele distantiere izolante conform memoriului
tehnologic.

Nota :
Etansarea la capetele tubului metalic protector se va face cu burdufuri de etansare

cu coliere din otel, conform documentatiei tehnologice.

Rezistenta electrica a izolatiei speciale trebuie sa fie de minim 1 MQ.

3.2.2. Punerea in opera

Protectia catodica locala (la zonele conducta veche/conducta noua) se realizeaza
Cu anozi de zinc .

Pentru functionarea in conditii optime si pentru realizarea rezistentei de dispersie
prescrise a grupului de anozi, este neaparat necesara montarea acestora in pat de

pamant curat si maruntit, fara pietre sau alte corpuri straine (cernoziom).

3.2.3. Controlul executiei lucrarilor de protectie catodica

f

Verificarea calitatii protectiei catodice se va face atét inainte de inceperea
lucrarilor, cat si in timpul si dupa terminarea acestora.
a) La inceperea lucrarilor se verifica :

e daca aparatura utilizata este in stare de functionare;
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e calitatea materialelor puse in opera (verificarea calitatii anozilor de zinc,
verificarea calitatii ambalarii anozilor, verificarea cablurilor electrice etc-

toate produsele trebuie sa fie insotite de certificate de calitate).

b) in timpul executiei se verifica :
e daca se respectarea locatiilor elementelor instalatiei de protectie catodica;
e executia in conformitate cu tehnologia corespunzatoare;

e respectarea planurilor de montaj corespunzatoare.

c) Controlul final consta in :
o verificarea parametrilor electrici ai protectiei catodice.
Constructorul va fi responsabil cu verificarea lucrarilor executate pe santier.

Parametrii de calitate :

a. Verificarea elementelor prevazute in proiect
- existenta tuturor instalatiilor;

- montajul realizat conform documentatiei;

- functionalitatea la parametrii optimi.

b. Rezistenta de izolatie pentru izolatia speciala (intre conducta si tubul metalic
protector la subtraversare) trebuie sa fie de minim 1 MQ (masurata inainte de
ingroparea
conductei).

c. Grupul de anozi va avea :

rezistenta de dispersie de maxim 10 Q;

potentialul grup anozi/sol (P/S) la functionarea in gol de minim - 0,9 V

potentialul grup anozi /sol (P/S) la functionarea in sarcina de minim -0,85 V),

d. Potentialul conducta - sol va fi cuprins intre -0,85 si -1,1 V in punctul de
conexiune pe conducta, avand in vedere ca protectia catodica trebuie sa fie asigurata de

statiile de protectie existente (Valea Ursului si Livezi).
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Pentru fiecare masuratoare de verificare Constructorul - prin laborator autorizat,
emite "Buletinul de verificare"

Constructorul va fi responsabil cu verificarea lucrarilor executate pe santier.

Nota :

- La executia lucrérilor de protectie anticorosiva, constructorul va elabora proceduri
de lucru;

- Procedurile de Ilucru vor fi inaintate de catre constructor spre aprobare
beneficiarului, inaintea inceperii oricarei lucrari;

- Aceeasi conditie va fi respectata si pentru planul de asigurare a calitatii.

3.2.4.Manipularea. Transportul, depozitarea si montarea
elementelor sistemului de protectie catodica
Riscul de deteriorare a anozilor galvanici se va diminua prin manipularea,
transportul si depozitarea pe suporturi corespunzatoare care sa-i protejeze de lovituti si
intreruperi. De asemenea, pozarea acestora in locatile corespunzatoare se va face cu

grija, pentru evitarea loviturilor accidentale.

3.2.5. Verificarea parametrilor de functionare ai instalatiilor de protectie

catodica si legare la pamant la punerea in functiune

Verificarea functionarii se va face de catre un laborator specializat si autorizat
pentru acest gen de lucrari care emite buletine de verificare care se ataseaza la cartea
tehnica a constructiei.

Se executd investigarea functionalitatii grupurilor de anozi si electrozilor de Ol.Zn
(existenta, montaj, potential in gol si sarcind pentru grup, curent debitat de grup,
rezistenta de dispersie a grupului si electrozilor, existenta gi functionarea dispozitivului de

protectie si decuplare electrica).

Nota :
Instalatiile de protectie catodica si legare la pamant vor fi exploatate gi intretinute

de catre electricieni autorizati, special instruiti in acest scop.
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3.2.6. Standarde si documente ce trebuiesc respectate la realizarea

lucrarilor de protectie catodica

— STAS 10166/1-77: Pregatirea mecanica a suprafetelor

— DIN 30670-1/1991: Izolatii de polietilena pentru conducte metalice.

— DIN 30672-1/1991 Izolatii cu benzi de protectie anticoroziva si materiale
termocontractile pentru conducte cu temperatura de
regim pana la 50°C.

- NORME TEHNICE Norme tehnice pentru proiectarea, executia si (2004)
exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale

- GP 035-98 Ghid de protectie, executie si exploatare privind
protectia impotriva coroziunii a constructiilor din otel;

- Normativ | 14-76 Normativ pentru protectia contra coroziunii a
constructiilor metalice ingropate.

— Normativ | 14-76: Normativ pentru protectia contra coroziunii a
constructiilor metalice ingropate

— Norme Metodologice = Manual Metodologic Conpet.

4. MASURI PRIVIND SECURITATEA SI SANATATEA IN MUNCA

Prezentul proiect a fost elaborat cu respectarea prevederilor din legislatia, normele
si normativele republicane si departamentale in vigoare , referitoare la protectia muncii
(Legea nr. 319 din 2006, precum si Normativelor NP-17-02, 120-2000, NP099-04,
PE 106/95, NTE 007/08/00.

Prevederile din normativele mentionate si din alte acte normative, vor trebui
respectate atat de personalul de exploatare cat si din unitatile de constructii si montaj.

Atat personalului de exploatare céat si personalului din constructii li se va face
instructajul periodic si un instructaj suplimentar cand angajatul a lipsit din productie mai
mult de 30 zile sau cand s-a modificat procesul tehnologic sau conditile de munca prin
introducerea de utilaje sau metode noi .

Produsele utilizate pentru izolare contin solventi organici cu caracter nociv.
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Toate operatiile de manipulare, transport, depozitare, utilizare, distrugere reziduuri
se vor face aplicand cu strictete normele de protectia muncii si igiena sanitara in vigoare,
functie de caracterizarea produsului.

Se interzice:

— contactul prelungit sau frecvent cu pielea si mucoasele;

— inhalarea prelungita sau frecventa a vaporilor;

— ingerarea produsului.

Se va asigura un sistem de ventilatie eficient.

Daca produsele de izolare sunt utilizate in spatii inchise este obligatorie:

— asigurarea unei circulatii continue adecvate de aer proaspat in cursul aplicarii si

uscarii;

— utilizarea mastilor cu aductie de aer.

La aplicarea izolatiei exterioare se vor respecta cu strictete conditiile impuse de
asigurarea executiei in siguranta a izolarii.

Echipele de muncitori trebuie sa fie dotate cu echipament de lucru gi protectie,
unelte si dispozitive care trebuie sa fie in perfectd stare de functionare si verificate
periodic.

Personalul care efectueaza lucrarile de santier trebuie sa fie dotat cu mijloace de
protectie pentru:

— delimitarea zonelor protejate si zonelor de lucru;

— avertizare si semnalizare vizuala;

— asigurarea personalului contra aparitiei accidentale a tensiunii la locul de

munca;

— protectia contra arcului electric, a produselor de ardere, etc.

Verificarea continuitatii izolatiei aplicate conductei se va efectua de catre personal
calificat dupa asigurarea functionarii sigure a instalatiei de verificat.

Conducatorii utilajelor (automacara, autoscara, autotelescop, tractor, etc.)
repartizati la lucrare sunt direct subordonati sefului de echipa, care are obligatia de a-i

instrui in functie de specificul lucrarilor care se executa.
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in timpul executiei lucrarilor ca si In exploatare se vor lua masuri pentru inlaturarea
pericolelor de accidentare prin electrocutare.

La executarea sapaturii pentru santuri se vor lua masuri speciale de evitare a
loviturii cablurilor sau conductelor subterane. Executarea lucrarilor de sapaturi pe traseele
de cabluri sau conducte se face numai cu mijloace manuale.

Utilizarea mijloacelor mecanizate pentru sapat este admisa numai in cazul
lucrarilor noi, pe traseele despre care se stie cu certitudine ca nu exista cabluri sau
conducte.

Personalul executant este obligat sa anunte seful de lucrare in cazul dezgroprii
unor instalatii (cabluri, conducte, etc.), continuarea fiind permisd numai in dupa
identificarea instalatiei respective si aprobarea sefului de lucrare si a beneficiarului.

In apropierea cablurilor dezgropate se monteazd indicatorul de interzicere:
"STAI' PERICOL DE MOARTE".

Personalul care lucreaza langa sau la partile aflate de obicei sub tensiune trebuie
sa fie dotat cu mijloace de protectie pentru:

— protectia contra electrocutarii;

— verificarea lipsei sau prezentei tensiunii;

— asigurarea personalului contra aparitiei accidentale a tensiunii la locul de

munca;

— delimitarea zonelor protejate si zonelor de lucru;

— avertizare si semnalizare vizual3;

— protectia contra actiunii arcului electric, a produselor de ardere, etc.

Mijloacele de productie enumerate trebuie incercate periodic in laboratoare de
specialitate si verificate Thainte de fiecare folosire.

Echipele de muncitori trebuie sa fie dotate cu echipament de lucru si protectie, cu
scule, unelte si dispozitive care trebuie verificate si reparate periodic.

Un accidentat prin electrocutare trebuie scos cat mai repede posibil de sub
actiunea curentului electric. Imediat ce victima a fost scoasd de sub actiunea curentului
electric i se va face respiratie artificiala care va continua fara intrerupere pana la revenirea
la normal sau pana la sosirea medicului. Se verifica daca limba este inghitita; in acest caz

aceasta se va trage afara.
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Prin grija beneficiarului se vor intocmi gi afisa la locurile de munca instructiuni

specifice de exploatare si protectia muncii.

5. MASURI DE APARAREA iIMPOTRIVA INCENDIILOR

Executia lucrarilor de protectie anticorosiva se va desfagura cu stricta respectare a
normelor in vigoare, privind lucrul cu substante inflamabile.
Se interzice:
— utilizarea echipamentelor electrice si uneltelor neconforme normelor in
vigoare referitoare la medii cu risc de explozie;
— prezenta surselor de foc deschis (scantei, flacari, fumat).
Se vor lua masuri de eliminare a electricitatii statice produse Tn cursul vehicularii
materialelor de izolare si vopsire sau al lucrului personalului.
Daca produsele de izolare sau vopsire sunt utilizate in spatii inchise este
obligatorie utilizarea echipamentelor in constructie antiexploziva.
Recipientii utilizati pentru depozitarea materialelor de vopsire vor fi legati la centura
de impamantare.
Recipientii goi retin vapori de solventi si deci sunt periculosi in ceea ce priveste
riscul de incendiu si explozie.
Se va asigura un sistem de stingere a incendiilor eficient. Materialele utilizate
pentru stingerea incendiilor sunt: CO,, Halon 1211 (BCF), pulbere chimica, nisip. Apa se

utilizeaza numai pentru protectie prin racire.

6. PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Activitatea de protectie anticorosiva a conductei se va desfasura cu inlaturarea
oricarui risc de poluare a mediului inconjurator.

Prin aplicarea protectiei anticorosive, conducta metalica ingropata va avea o durata
de viatd mai mare (cu circa 20 de ani), fara a afecta negativ mediul inconjurator.

in timpul executiei lucrarilor de protectie anticorosiva se vor respecta urmatoarele

reglementari aplicabile referitoare la protectia mediului :

DOCUMENT : As01cf01 Pagina 21 din 23
Fisier : As01cfO1



P PETROSTAR S.A.

COMPANIE DE CERCETARE, INGINERIE TJEHNOLOGICA SI PROIECTARE
PENTRU INDUSTRIA EXTRACTIVA DE PETROL $I GAZE

PETROSTAR $.A.
PROIECT NR. 160/3408 Et.1 FAZA: PT+CS+DE
CONDUCTA TITEI F1 @ 10.3/4” BARBATESTI — PLOIESTI IN ZONA GALCESTI PE O LUNGIME DE 1100 M SI IN ZONA BUDELE
PE O LUNGIME DE 1400 M PRECUM SI PUNEREA iN SIGURANTA A CONDUCTELOR DE TITEI $| ETAN iN ZONA BUDELE PE O
LUNGIME DE CCA. 150 M

e O.U.G. nr.195/2006 - privind protectia mediului, cu modificarile si
completarile ulterioare;

e 0.U.G. nr.243/2000 privind protectia atmosferei, modificatd si aprobata prin
Legea nr. 655/2001;

e Ordin nr. 462/1993 — pentru aprobarea Conditiilor tehnice privind protectia
atmosferica si Normelor metodologice privind determinarea emisiilor de
poluanti atmosferici produgi de surse stationare;

e O.U.G. nr. 78/2000 - privind regimul deseurilor, cu modificarile si
completarile ulterioare;

e O.U.G. nr. 16/2001 republicata privind gestionarea deseurilor industriale
reciclabile.

Prezentele reglementari nu sunt limitative. Daca la executia lucrarii sau in
exploatare apar probleme legate de protectia mediului, constructorul si beneficiarul
lucrarilor vor stabili masuri care sa respecte legislatia in vigoare si sa preintampine
poluarea.

Prin lucrarile de protectie anticorosiva nu apar zgomote, vibratii, radiatii si nici surse
poluante pentru apa si aer.

Cauza potentiala de poluare pentru factorul de mediu sol este manipularea
neatentd a recipientilor cu materiale anticorosive (vopsea, grund,etc.), respectiv
depozitarea necontrolata a recipientelor utilizate.

La lucrarile de protectie anticorosiva se vor gestiona corespunzator materialele
anticorosive, gestionare insemnand: aprovizionare, depozitare, manipulare, eliminare,
conform specificatiilor din fisa tehnica de securitate a substantei respective elaborata de
producator.

Toate deseurile rezultate din materialele de baza, conexe sau ajutatoare folosite n
decursul lucrarilor de protectie anticorosiva, susceptibile de a polua mediul vor fi colectate,

depozitate si eliminate conform normelor legale in vigoare.

ASPECTE DE MEDIU
Pe baza potentialelor surse de poluare a mediului s-au identificat o serie de

aspecte de mediu privind activitatea izolare anticorosiva.
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Activitate/Produs/Servicii Aspecte Impacturi existente si
potentiale

Activitate: izolare anticoroziva conducta

Manipulare si utilizare de - scurgeri necontrolate - afectarea vegetatiei;

materiale anticorosive din recipiente de - poluarea solului;
stocare in cazul - bioacumulare de
manipularii si depozitarii substante toxice in
necorespunzatoare; fauna;

- emisii de compusi
organici volatili;

- generare de deseuri - ocuparea temporara a
periculoase. terenului.

7. ORDINEA DE PRECEDEN]’A

in caz de conflict intre prevederile documentelor normative mentionate, ordinea de
precedenta este urmatoarea :

— prevederile prezentului document;

— prevederile documentelor normative;

— recomandarile furnizorului de materiale;

— procedurile constructorului.
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